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With over 45 years’ presence in the international markets 
and 1.300+ machines installed all over the world for the 
thermoforming  of refrigerators inner liners and doors, 
COMI SpA is today a well known compression presses 
for composite materials, rubber and resins manufacturer 
used for different sectors. 
Design and development with the most advanced 3D 
software, structural check with the finished elements 
parts analysis (FEM), process engineering consultancy, 
components of the best quality and certified, specialized 
technical service are the COMI strengths. 
COMI designs and manufactures frame presses, multiple 
as well as monolithic, column presses with downward or 
upward closure and clamping force from 10 to 1.000 tons.
All COMI presses can be integrated with automatic 
working stations fully designed and manufactured by its 
engineering department.

Con oltre 45 anni di presenza sui mercati internazionali e più 
di 1300 impianti realizzati in tutto il mondo per la produzione 
di celle e controporte per frigoriferi domestici, COMI SpA è 
oggi un affermato costruttore di presse a compressione per 
materiali compositi, gomma e resine nei settori più svariati.
Progettazione e sviluppo con i più moderni software 
3D, verifica strutturale con analisi degli elementi finiti 
(FEM), consulenza per l’ingegnerizzazione del processo, 
componentistica di primissimo livello e certificata, assistenza 
tecnica specializzata sono i punti di forza di COMI.
COMI progetta e costruisce presse a telaio, sia composto che 
monolitico, presse a Colonne con chiusura dall’alto o dal 
basso con forze di chiusura da 10 a 10.000 Tonnellate. 
Tutte le presse COMI possono essere integrate in isole 
automatizzate anch’esse progettate e realizzate dai tecnici 
COMI.
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Selection criteria
Criteri di selezione
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DESIGN 
•	 Column or frame
CLAMPING FORCE
•	 from 2.500 to 40.000 kN - from 276 to 4409 US tons
MOULD OPENING OR APS FORCE
•	 from 250 to 4.000 kN - from 28 to 441 US tons
PLATEN DIMENSION AND MAX DISTANCE
•	 customized
STROKE
•	 from 500 to 3.500 mm - from 19,6 to 137,8 inch
SPEED 
•	 fast clamping, up to 900 mm/sec
•	 compression, up to 80 mm/sec
•	 opening, up to 900 mm/sec

TIPO DI STRUTTURA 
•	 a colonne o monolitica 
FORZA DI CHIUSURA
•	 da 2.500 a 40.000 kN - da 276 a 4409 US tons
FORZA DI APERTURA STAMPO O APS
•	 da 250 a 4.000 kN - da 28 a 441 US tons
DIMENSIONE E DISTANZA MASSIMA DEI PIANI
•	 a disegno
CORSA DEL PIANO MOBILE
•	 da 500 a 3.500 mm - da 19,6 a 137,8 pollici
VELOCITÀ 
•	 di discesa, fino a 900 mm/sec
•	 di compressione, fino a 80 mm/sec
•	 di salita, fino a 900 mm/sec

COMPOSITE SMC
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

2500 / 276 4000 / 441 5000 / 551 6000 / 661 8000 / 882 12.000 / 1323 15.000 / 1653 20.000 / 2205 25.000 / 2756 30.000 / 3307 40.000 / 4409

Mould opening force - Forza di apertura stampo (kN / US tons)

250 / 28 400 / 44 500 / 55 600 / 66 800 / 88 1200 / 132 1500 / 165 2000 / 220 2500 / 276 3000 / 331 4000 / 441

COMPOSITE GMT
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons)

4000 / 441 5000 / 551 8000 / 882 12.000 / 1323 15.000 / 1653 20.000 / 2205 25.000 / 2756 30.000 / 3307 40.000 / 4409

Mould opening force- Forza di apertura stampo (kN / US tons) 

400 / 44 500 / 55 800 /88 1200 / 132 1500 / 165 2000 / 220 2500 / 276 3000 / 331 4000 / 441
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Composite Series
The COMPOSITE series presses are available both in the column 
version and in the frame version with prismatic guides. In this 
last case the guides rails can be hydraulic in order to free the 
moving platen during the inlet of the mold. All the models can 
be equipped with APS – Active Parallelism System.

Le presse della serie COMPOSITE sono proposte sia nella versione 
a colonne che nella versione a telaio con guide prismatiche. 
In questo ultimo caso i pattini guida possono essere del tipo 
idraulico in modo da liberare il piano mobile in fase di imbocco 
dello stampo. Tutti i modelli possono essere equipaggiati con 
sistema di controllo parallelismo APS.
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SPRAYING UNIT
Working unit designed for the adhesive distribution on parts 
produced with COMI press model Titanium 400, made by:
•	 robot with double adhesive distribution gun
•	 equipment for the automatic part recognition
•	 adhesive mixing unit
•	 8-station oven

Isola di lavoro studiata per la distribuzione di adesivo su pezzi 
prodotti con presse COMI modello Titanium 400, composta da :
•	 robot con doppia pistola di distribuzione collante
•	 attrezzatura per il riconoscimento automatico del pezzo
•	 unità di miscelazione dell’adesivo
•	 forno ad 8 stazioni

Working areas Isole di lavoro

Unità di spruzzatura

COMI manufactures highly automated working units for 
composite materials (GMT-SMC-LFT) parts production.

COMI realizza isole di lavoro altamente automatizzate per la 
produzione di componenti in materiali compositi (GMT-SMC-LFT).
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Linea LWRTLWRT line
Working unit designed for the co-molding of automotive 
parts, made by:
•	 Warehouses for composite thermosetting materials
•	 Centering Unit
•	 Electric oven with multiple temperature areas and double 

metallic belts
•	 COMPOSITE press 
•	 Rotating table for the inserts
•	 Anthropomorphic robot
•	 Conveyor belt for material unloading
•	 LFT extruder
•	 Complementary ovens (Transfer and maintenance)
•	 Automatic cutting machines for SMC

Thanks to the development of a specific software capable of 
managing the different forces needed for the two operations 
and the design of special molds for forming and cutting, this 
working unit allows to produce with a single press the under-
body panel already cut, ready for its assembly on the car.

Following the Industry 4.0 logic, all the equipment that make 
up the production unit - oven, press, rotary table and three 
robots - are interconnected and managed by the central 
software that manages the entire plant.

Isola di lavoro disegnata per il co-stampaggio di componenti 
automotive, composta da:
•	 Magazzini autonomi di materiale composito termoplastico
•	 Centratore
•	 Forno elettrico a diverse zone di temperatura e doppio nastro 

metallico
•	 Pressa modello COMPOSITE
•	 Tavola girevole per inserti
•	 Robot antropomorfi dotati di specifiche mani di presa
•	 Nastro trasportatore per scarico materiale
•	 Estrusori per LFT
•	 Forni ausiliari (Transfer e mantenimento)
•	 Taglierine automatiche per SMC

Grazie allo sviluppo di uno specifico software capace di 
gestire le diverse forze necessarie per le due operazioni ed alla 
progettazione di appositi stampi per formatura e tranciatura, 
questa isola di lavoro consente di produrre con un’unica pressa 
il pannello sottoscocca già tranciato, pronto per il montaggio 
sull’autovettura.

In logica Industria 4.0, tutte le apparecchiature che costituiscono 
l’unità di produzione – forno, pressa, tavola rotante e tre robot – 
sono interconnesse e gestite dal software centrale che governa 
l’intero impianto.
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Two floors press with 4 or more cylinders, short stroke 
and movement (single or double). This presse has been 
specifically studied for the production of low profile and high 
quality composite material. All CARBONTECH serie presses 
are equipped with active parallelism system APS

Pressa a due piani con 4 o più cilindri, corsa breve e traslazione 
(singola o doppia). La pressa è stata appositamente studiata 
per la produzione di articoli in composito di basso profilo e 
di alta qualità. Le presse della serie CARBONTECH sono tutte 
equipaggiate con controllo di parallelismo APS.
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Small dimension presse designed to perform laboratory test 
or small production of high quality items, Labortech presse is 
always equipped with APS Active Parallelism System.
DESIGN 
•	 two platen
PLATE MOVEMENT 
•	 downward
CLAMPING FORCE
•	 500 kN - 55 US tons
DIMENSION OF HOT PLATEN
•	 500 x 500 mm - 19,7 x 19,7 inch
STROKE & LIGHT
•	 400 mm - 15,7 inch
MAX TEMPERATURE
•	 standard 240 °C 
PRECISION
•	 standard ± 5 °C, with 3 zone ± 3 °C 

Studiata per laboratori o piccole produzioni di alta qualità, la 
pressa Labortech è sempre equipaggiata con sistema di controllo 
parallelismo APS.
TIPO DI STRUTTURA 
•	 a due piani
MOVIMENTO DEL PIANO MOBILE
•	 discendente 
FORZA DI CHIUSURA
•	 500 kN - 55 US tons
DIMENSIONE DEI PIANI CALDI
•	 500 x 500 mm - 19,7 x 19,7 pollici
CORSA DEL PIANO MOBILE - LUCE
•	 400 mm - 15,7 pollici
TEMPERATURA MASSIMA  
•	 standard 240 °C 
PRECISIONE DI UNIFORMITÀ
•	 standard ± 5 °C, 3 zone ± 3 °C 
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Presses designed for compression molding of rubber items 
such as gaskets - heat exchanger gasket - sheets.
DESIGN 
•	 frame
PLATE MOVEMENT
•	 downward
CLAMPING FORCE
•	 from 1.500 to 10.000 kN / from 165 to 1102 US tons
DIMENSION OF HOT PLATEN
•	 from 400 x 400 mm to 1.100 x 2.200 mm
STROKE & LIGHT
•	 from 400 to 1.200 mm - from 15,7 to 47,2 inch
MAX TEMPERATURE
•	 standard 240 °C 
PRECISION
•	 standard ± 5 °C, with 3 zone ± 3 °C 

Presse studiate per lo stampaggio a compressione di articoli in 
gomma come guarnizioni - scambiatori di calore - lastre. 
TIPO DI STRUTTURA 
•	 a telaio
MOVIMENTO DEL PIANO MOBILE
•	 discendente 
FORZA DI CHIUSURA
•	 Da 1.500 a 10.000 kN / da 165 a 1102 US tons
DIMENSIONE DEI PIANI CALDI
•	 da 400 x 400 mm a 1.100 x 2.200 mm
CORSA DEL PIANO MOBILE - LUCE
•	 da 400 a 1.200 mm - da 15,7 a 47,2 pollici
TEMPERATURA MASSIMA  
•	 standard 240 °C 
PRECISIONE DI UNIFORMITÀ
•	 standard ± 5 °C, 3 zone ± 3 °C 

Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

1500  / 165 2000 / 220 3000 / 331 4000 / 441 5000 / 551 5000 / 551 8000 / 882 8000 / 882 10.000 / 1102 10.000 / 1102

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5 1000 / 39,3 1000 / 39,3 1000 / 39,3 1200 / 47,2

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5 1000 / 39,3 1000 / 39,3 1200 / 37,2 1200 / 47,2

Dimension of hot platen - Dimensione dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700 800x800 800x1600 900x900 900x1800 1100x1100 1100x2200



11

The TITANIUM series machines are presses with column or 
frame structure. In the column version they are designed for the 
compression molding of technical rubber articles, and can be 
equipped also with an integral vacuum bell.
In the frame version they are designed for the production of 
automotive articles, even of large size, and can be equipped with 
integral suction systems.
DESIGN 
•	 column
PLATE MOVEMENT
•	 downward
CLAMPING FORCE
•	 from 1.000 to 10.000 kN / from 110 to 1102 US tons
DIMENSION OF HOT PLATEN
•	 from 400 x 400 mm to 1.100 x 1.100 mm
STROKE & LIGHT
•	 from 400 to 1.200 mm - from 15,7 to 47,2 inch
PRECISION
•	 standard ± 5 °C, with 3 zone ± 3 °C 

Le presse della serie TITANIUM sono presse con struttura a colonne 
o a telaio composto. Nella versione a colonne sono studiate per lo 
stampaggio a compressione di articoli tecnici in gomma, e possono 
essere equipaggiate anche con campana del vuoto integrale. 
Nella versione a telaio composto sono studiate per la produzione di 
articoli automotive, anche di grande dimensione, e possono essere 
equipaggiate con impianti di aspirazione integrali.
TIPO DI STRUTTURA 
•	 a telaio
MOVIMENTO DEL PIANO MOBILE
•	 discendente 
FORZA DI CHIUSURA
•	 Da 1.000 a 10.000 kN / da 110 a 1102 US tons
DIMENSIONE DEI PIANI CALDI
•	 da 400 x 400 mm a 1.100 x 1.100 mm
CORSA DEL PIANO MOBILE - LUCE
•	 da 400 a 1.200 mm - da 15,7 a 47,2 pollici
PRECISIONE DI UNIFORMITÀ
•	 standard ± 5 °C, 3 zone ± 3 °C 

TITANIUM  R
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

1000 / 110 2000 / 220 3000 / 331 4000 / 441 5000 / 551 6000 / 661 8000 / 882 10.000 / 1102

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5 1000 / 39,3 1200 / 47,2

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5 1000 / 39,3 1200 / 47,2

Dimension of hot platen - Dimensione dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700 800x800 900x900 1000x1000 1100x1100

TITANIUM  TH 
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

1000 / 110 2000 / 220 3000 / 331 4000 / 441 5000 / 551 6000 / 661

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

300 / 11,8 400 / 15,7 500 / 19,7 600 / 23,6 600 / 23,6 800 / 31,5

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5

Dimension of hot platen - Dimensione dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700 800x800 900x900
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Compression presses designed for rubber items moulding, 
also with vacuum bell, as well as thermosetting resin items. In 
this case the press can be equipped with automatic systems 
for part loading/unloading. 
DESIGN 
•	 column
PLATE MOVEMENT
•	 upward
CLAMPING FORCE
•	 from 1.500 to 6.000 kN / from 165 to 661 US tons
DIMENSION OF HOT PLATEN
•	 from 400 x 400 mm to 900 x 900 mm
STROKE & LIGHT
•	 from 300 to 700 mm stroke – from 400 to 800 mm daylight
MAX TEMPERATURE
•	 standard 240 °C 
PRECISION
•	 standard ± 5 °C  , with 3 zone ± 3 °C 

Presse a compressione studiate per lo stampaggio di articoli in 
gomma, anche con campana del vuoto, ed articoli in resina 
termoindurente. In questo caso possono essere equipaggiate con 
sistemi automatici per carico resina e scarico pezzo.
TIPO DI STRUTTURA 
•	 a colonna
MOVIMENTO DEL PIANO MOBILE
•	 ascendente 
FORZA DI CHIUSURA
•	 Da 1.500 a 6.000 kN / da 165 a 661 US tons
DIMENSIONE DEI PIANI CALDI
•	 da 400 x 400 mm a 900 x 900 mm
CORSA DEL PIANO MOBILE - LUCE
•	 corsa da 300 a 700 mm – luce da 400 a 800 mm
TEMPERATURA MASSIMA  
•	 standard 240 °C 
PRECISIONE DI UNIFORMITÀ
•	 standard ± 5 °C , 3 zone ± 3 °C 

CHROME R
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

1500 / 165 2000 / 220 3000 / 331 4000 / 441 5000 / 551

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

300 / 11,8 400 / 15,7 600 / 23,6 700 / 27,5 700 / 27,5

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5

Dimension of hot platen - Dim. dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700 800x800

CHROME TH
Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

1500 / 165 1800 / 198 2000 / 220 2500 / 276 3000 / 331 4000 / 441 5000 / 551 6000 / 661

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

300 / 11,8 400 / 15,7 400 / 15,7 500 / 19,7 600 / 23,6 700 / 27,5 700 / 27,5 600 / 23,6

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 500 / 19,7 500 / 19,7 600 / 23,6 700 / 27,5 800 / 31,5 800 / 31,5 800 / 31,5

Dimension of hot platen - Dim. dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700 800x800 800x800 900x900 900x900



13

Small dimension presse designed to perform high quality 
laboratory test.
DESIGN
•	 column
PLATE MOVEMENT
•	 upward
CLAMPING FORCE
•	 from 200 to 800 kN / from 22 to 88 US tons
DIMENSION OF HOT PLATEN
•	 from 400 x 400 mm to 700 x 700 mm
STROKE & LIGHT
•	 400 mm - 15,7 inch
MAX TEMPERATURE
•	 standard 240 °C
PRECISION
•	 standard ± 5 °C, with 3 zone ± 3 °C

Presse di piccole dimensioni studiate per realizzare test di 
laboratorio più esigenti.
TIPO DI STRUTTURA
•	 a colonna
MOVIMENTO DEL PIANO MOBILE
•	 ascendente
FORZA DI CHIUSURA
•	 Da 200 a 800 kN / da 22 a 88 US tons
DIMENSIONE DEI PIANI CALDI
•	 da 400 x 400 mm a 700 x 700 mm
CORSA DEL PIANO MOBILE - LUCE
•	 400 mm  - 15,7 pollici
TEMPERATURA MASSIMA 
•	 standard 240 °C
PRECISIONE DI UNIFORMITÀ
•	 standard ± 5 °C, 3 zone ± 3 °C

Clamping force - Forza di chiusura (kN / US tons) 

200 / 22 400 / 44 600 / 66 800 / 88

Stroke - Corsa del piano mobile (mm/inch)

400 / 15,7 400 / 15,7 400 / 15,7 400 / 15,7

Daylight - Luce (mm/inch)

400 / 15,7 400 / 15,7 400 / 15,7 400 / 15,7

Dimension of hot platen - Dim. dei piani caldi (mm)

400x400 500x500 600x600 700x700
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COMI manufactures special presses and systems, specifically 
designed upon customer requirements, among which presses 
with circular platens for the production of large gaskets, presses 
with platens up to 12.000 mm (472,4 inch) for the heat shields 
forming, thermoplastic co-injection systems in compression 
presses, automotive/truck interiors manufacturing plants.

COMI costruisce presse ed impianti speciali, appositamente 
studiati per il cliente. Esempi possono essere presse con piani 
circolari per produzioni di grosse guarnizioni, presse con piani 
fino a 12.000 mm (472,4 pollici) per la formatura di scudi termici, 
sistemi di co-iniezione materiale termoplastico in presse a 
compressione, impianti per la produzione di interni auto/camion. 
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Revamping injection
moulding machines

Revamping di
presse ad iniezione

Our revamping allows to reconstruct injection moulding 
machines technologically advanced based on solid original 
structural elements.
•	 The revamping activities can involve :
•	 Grinding of the platens
•	 Hydraulic system with feedback control
•	 Redesign of the electric system and control electronics
•	 Applicaion of new accessories and possibilities, such as 

inverters, additional injection groups, shifting platforms
•	 Customized painting
•	 CE certification and 24 months new warranty
•	 Custom-made solutions.
Revamping activities might be completed by the trasformation 
of the machine, for istance through the substitution or the 
addition of injection groups capable to obtain presses for bi-
material components moulding.

Il nostro revamping permette di ricostruire presse ad iniezione 
tecnologicamente all’avanguardia basate su solidi elementi 
strutturali originali.
•	 Gli interventi di revamping possono riguardare :
•	 Rettifica dei piani
•	 Impianto idraulico con controllo in retroazione
•	 Riprogettazione dell’impianto elettrico ed elettronica di 

controllo
•	 Applicazioni di nuovi accessori e possibilità, quali inverter, 

gruppi di iniezione supplementari, banchine traslabili
•	 Verniciatura personalizzata
•	 Certificazione CE e garanzia rinnovata per 24 mesi
•	 Studio di soluzioni su misura.
A completamento di questi interventi può essere realizzata 
la trasformazione della macchina, per esempio attraverso la 
sostituzione o l’aggiunta di gruppi di iniezione in modo da 
ottenere presse per lo stampaggio di articoli bi-materia.
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WORKING AREAS

TURNKEY PLANTS

SPRAYING UNITS

5 AXIS 
CNC MILLING
& TRIMMING 

ROBOT 
CUTTING & MILLING

HOUSEHOLD APPLIANCES

THERMOFORMING MOLDS

INDUSTRIAL

THERMOFORMING MACHINES
PUNCHING PRESSES
PUNCHING MOLDS

SHEET SINGLE STATION
COIL UNWINDER
AUTOMATIC LOADER

COMPRESSION
PRESSES

INJECTION
PRESSES

RECONDITIONING

Engineering

Waterjet cutting

Laser cutting

Via Liegi, 2 
24040  CISERANO - Zingonia (BG),  Italy 
Tel +39 035 882567 
Fax +39 035 885051
commerciale@comispa.it
www.comispa.it

Ciserano (BG) - Italy Levate (BG) - Italy Vigevano (PV) - Italy Columbus - (OHIO) - USA


